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Palettenspeicher £{ir ein Bearbeitungszentfum 



Die Brfindung betrifEt einen Palettenspeicher fUr ein Be- 
arbeitungszentrum gemaB dem Oberbegiri££ des Anspruches 1« 

Ein Palettenspeicher dieser Gattung ist aus der DE-PS 
31 15 481 bekannt. Bei diesem bekannten Palettenspeicher 
besteht der Palettentrager aus Einzeltragern, die zu einer 
endlos umlau£enden Rette aneinandergefiigt sind. Bei ent- 
sprechend groBer Zahl der EinzeltrSger der Rette ergibt 
sich eine grofie Speicherkapazitat. Der Palettenspeicher 
ist im Au£bau au£wendig. Zur Steuerung des Speichers ist 
ein verba ItnismaBig groBer Rechneraufwand erforderllch. 
Der Palettenspeicher ist daher vorzugsweise fiir GroBbe- 
triebe geeignet. 
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Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, elnen kostengtin- 
stigen Palettenspeicher zu schaffen, der bei einfachem 
Aufbau und einfacher Steuerung eine fUr Klein- und Mittel- 
betriebe ausreichende Werksttlckspeicherkapazltat aufweist* 

Diese Aufgabe wird bei einem Palettenspeicher der eingangs 
genannten Gattung erf indungsgemMfi gel5st durch die Merkma- 
le des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1. 

Vorteilhafte AusfUhrungsformen der Erfindung sind in den 
Unteranspriichen angegeben. 

Der erf indungsgemSLBe Palettenspeicher ist einfach und kom- 
pakt aufgebaut. Der als quadratischer Oder vorzugsweise 
sechseckiger Zylinder ausgebildete PalettentrSger ist in 
den Herstellungskosten gUnstig und in der Konstruktion ro- 
bust. Die Anordnung des Palettentragers rait horizontaler 
Achse ergibt einen geringen Platzbedarf* Die vler Oder 
vorzugsweise sechs Palettenftthrungen an den SeitenflSchen 
des Paletbentr&gers geben in Verbindung mit den mehrflS- 
chigen Paletten eine Werkstiickspeicherkapazitat, die aus- 
reichend ist fiir eine Mehrmaschinenbedienung durch eine 
einzige Person, fUr die OberbrUckung von Arbeitspausen und 
fur die VerlSngerung der Schichten. Bei langeren Bearbei- 
tungszeiten kann die Speicherkapazitat auch fttr eine voile 
mannlose Schicht ausreichen. Auf diese Welse eignet sich 
der Palettenspeicher insb. fUr Klein- und Mittelbetriebe. 

Das getaktete Fortschalten des Palettentragers mittels ei- 
nes Globoid-Schrittgetriebes vereinfacht den Aufbau des 
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Palettenspelchers welter. Durch das Globoid-Schrittgettrie- 
be wird dec PalettentrMger mittels eines einfachen Drehan- 
triebs exakt positioniert weitergeschaltet. Im Stillstand- 
Bereich des Globoid-Schrittgetr iebes erfolgt eine exakte 
tfinkclpositionierung des PalettentrSgers? ohne da.fl z-usStx- 
liche Arretierungen Oder Indexierungen notwendig sind . Das 
Welterschalten des PalettentrMgers durch das Glcboid- 
Schrittgetriebe erfolgt ruck£rel mit kontlnuierlicher Be- 
schleunigung und Abbremsungr was Insb. wegen der Masse der 
gespeicherten Paletten und WerkstUcke wichtig ist. Die Be- 
schleunigung und Abbremsung sowie die Positionierung beim 
Portschalten des PalettentrSgers wird zwangslaafig durch 
das Globoid-Schrittgetriebe bewirkt, ohne daB hierzu wei- 
tere Steuerungsma&nahmen notwendig sind. 

Die einfache Steuerung und Prog ranunie rung des Palettten- 
speichers macht diesen zusatzlich fttr Klein- und Hittelbe- 
triebe geeignet. 

Ober die Ausschleusstation k5nnen die Paletten in den Pa- 
lettentrager eingefahren bzw. aus dem PalettentrSLger aus- 
gefahren werden. Ober die Ausschleusstation kann der Pa- 
let tenspeicher an ein Palettentransportsystem zur £lexib- 
len Verkettung des Bearbeitungszentrums angeschlossen wer- 
den. In diesem Fall dient der Palettenspeicher als Puffer- 
speicher, der den Bearbeitungstakt des Bearbeitungszen- 
trums von dem Takt des Transportsys terns unabhangig macht. 

Die Ausschleusstation kann auch als BestUckungsstation 
verwendet werden. Hierbei wird jeweils eine Palette aus 
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Palettenspeichers welter. Durch das Globoid-Schiriktgetrie- 
be wird der PalettentcMger mittels elnes ein£achen Drehan- 
triebs exakt positloniert weltergeschaltet • Im Stillstand- 
Berelch des Globoid-Schrittgetriebes erfolgt eine exakte 
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schleualgung und Abbremsung, was Insb, wegen der Masse der 
gespelcherten Paletten und WerkstUcke wichtig ist. Die Be- 
schleunigung und Abbremsung sowle die Positionierung beim 
Fortschalten des Palettentragecs wird zwangslaufig durch 
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tere Steuerungsma&nahmen notwendig sind. 

Die elnfache Steuerung und Prog rammle rung des Palettten- 
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len Verkettung des Bearbeitungszentrunis angeschlossen wer- 
den. In diesem Fall dient der Palettenspeicher als Puffer— 
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dem PalettentrSger in die Ausschleusstation geschoben, urn 
die fertig bearbeiteten WerMstticke zu entnehmen und die Pa- 
lette mit Rohv/erkstiicken zu bestucken. Urn die mehrf l^chigen 
Paletten zur Besttickung von alien Seiten bequem ssuganglich 
zu luachen, isc die Ausschleu33tation uierbei vorzugsweise 
Aiit einem Palettenwendetisch ausgestattet, so daB die Pa— 
lette um ihre vertikale Achse gedreht werden kann. 

Urn die BearbeitungsablSuf e optimal organisieren zu konnen. 
Bind an den Paletten vorzugsweise Codierungen z.B. in Form 
einer Codierleiste vorgesehen, die durch einen Lesekop£ ge- 
lesen werden, der der Einschubposition ssugeordnet ist. Auf 
diese Weise konnen die Paletten entsprechend einem gespei- 
cherten Programm aus dem Palettenspe ichec abgerufen und in 
das Bearbeitungszentrum eingeschoben werden. 

Im folgenden wird die Brfindung anhand eik^es in der Zeich- 
nung dargestellten AusfUhrungsbeispiels nHher erlautert. Es 
zeigen : 

Pigur 1 eine Seitenansicht des Palettenspe ichers, 

Figur 2 eine um 90 • gedrehte Seitenansicht des Palet- 

tenspe ichers und 

Figur 3 eine Draufsicht auf den Palettenspe icher. 

Der Palettenspe icher ist als selbstandige Baueinheit ausge- 
bildet und kann an ein Bearbeitungszentrum, wie es z.B* aus 
der DE-OS 26 53 928 bekannt ist, angebaut werden. Dieses 



Bearbeitungszentrum weist einen WerkstUckrundtisch mit ho- 
rizontaler Achse auf • 

Der Palettenspeicher steht mit einem Sockel 10 au£ dem PuB- 
boden. Der Sockel 10 trSgt ein GehMuse 12 sowie einen An- 
triebsblock 14* 

In dem Antriebsblock 14 ist ein Elektromotor 16 angeordnet, 
der uber ein Getriebe 18 die mit horizontaler Achse ange- 
ordnete Globoid-Walze 20 eines an sich bekannten Globoid- 
Schrittgetriebes antreibt. In die Globoid-Walze 20 greift 
die Abtr iebsscheibe 22 des Globoid-Schrittgetriebes mit In- 
dexbolzen ein. Das Globoid-Schrittgetriebe weist eine Zw51- 
£erteilung auf, so daB bei einer Urodrehung der Globoid-Wal- 
ze 20 die Abtr iebsscheibe 22 um einen Winkel von 30^ wei- 
tergeschaltet wird. Der SteigungsverlauC der Globoid-Walze 
20 ist so gewahlt, daB bei Drehung der Globoid-Walze 20 rait 
konstanter Drehgeschwindigkeit die Abtr iebsscheibe 22 aus 
einer Stillstandsstellung zunachst zunehmend beschleunigt 
und dann wieder bis zum Brreichen der Stillstandsstellung 
in der nMchsten Schaltposition abgebremst wird. Die Still* 
standsstellung wird durch einen Bereich der Globoid-l^alze 
mit der Steigung Hull bestimmt, der sich Uber einen solchen 
Winkelbereich der Globoid-Walze 20 erstreckt, daB die Ge- 
nauigkeit der Posi tionierung der Abtr iebsscheibe 22 in den 
Stillstandsstellungen von der Bremsgenauigkeit des Blektro- 
motors 16 unabhSngig ist. Die Abtr iebsscheibe 22 wird daher 
in den Schaltpositionen exakt r -tioniert, ohne daB an die 
Steuerung des Elektromotors 16 nuhe Genauigkeitsanforderun- 
gen gestellt werdan mUssen. 
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Au£ der horlzontalen Abtriebswelle der Abtriebsscheibe 22 
des Globoid-Schrittgetriebes sitzt ein PalettentrSger 24. 
Der Palettentrclger 24 hat die Pom eines geraden Zylinders 
mit dem Querschnitt eines gleichseitigen Sechseckes, wocei 
die Abtriebswelle der Abtriebsscheibe 22 roit der Mittel- 
achse des PalettentrSlgers 24 zuscUDmenfallt. An den sechs 
Seiten£ia.chen des PalettentrSgers 24 sind Palettenfiihrun- 
gen 26 vorgesehen, die achsparallel und somit horizontal 
verlau£en. Auf die PalettenEUhrungen 26 k5nnen in der 
Zeichnung strichpunktiert eingezeichnete Paletten 28 au£- 
geschoben werden. Die Paletten 28 sind als mehrflachige 
Korper ausgebildet, deren Symmetrieroittelachse senkrecht 
zu der Ebene der PalettenfCihrungen 26 verlauft. Die Palet- 
ten 28 weisen vier unter 90* zueinander angeordnete ebene 
SeitenElSchen auff die zum Spannen der WerkstUcke dlenen. 
Jede Palette 28 kann somit an ihren vier Seiten£lSlchen mit 
WerkstUcken besttickt werden* Die WerkstUcke werden im Be- 
arbeitungszentrum nacheinander abgearbeitet , indem die Pa- 
lette 28 mittels des Werkstiickrundtisches des Bearbei- 
tungszentrums gedreht wird. 

Oben auf dem Antr iebsblock 14 ist eine Auspchleusstation 
30 angeordnet* Die Ausschleusstation 30 weist in einer ho- 
rizontalen Cbene angeordnete Paletten fUhrungen 26 auf, die 
auf einem um eine vertikale Achse drehbaren Palettenwende- 
tisch 32 angeordnet sind. 

Wird der Palettentr&ger 24 mittels des Globoid-Schrittge- 
triebes in eine um 30** gegenUber der in Flgur 1 gezeigten 
Stellung weitergeschaltete Ausschleusposition geschaltet. 
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so fluchten die Palettenfiihrungen 26 der oberen horizonta- 
len Seiten£lHche des Palettentr&gers 24 mit den Paletten- 
ftihrungen 26 der Ausschleusstation 30. Die Palette 28, die 
sich in dieser oberen Ausschleusposition des Palettentris- 
gers 24 befindet, kann in die Ausschleusstation 30 gescho- 
ben werden, wie dies in Figur 2 durch einen Doppelpfeil 
angedeutet ist. In der Ausschleusstation 30 konnen die be- 
arbeiteten Werkstiicke von der Palette 28 abgenommen werden 
und die Palette 28 kann mit Rohwerkstucken neu bectuckt 
werden. Der drehbare Palettenwendetisch 32 ermoglicht da- 
bei eine bequeme Zuganglichkeit samtlicher Seitenf lachen 
der ?alette 28. 

In der in Fi^ ir 1 gezeigten Stellung des Palettentragers 
24 befindet sich die in dieser Darstellung rechte vertikal 
angeordnete SeitenflSche des Palettentr&gers 24 in einer 
Einschubposition. In dieser Einschubposition fluchten die 
PalettenfUhrungen 26 der vertikal angeordneten SeitenflM- 
Che mit den Palettenfiihrungen des nicht dargestellten 
VJerkstQckrundtisches des Bearbeitungszentrums. Die Palette 
28 kann auf diese Weise mittels eines Einschubzyl inders 34 
des Bearbeitungszentrums von dem PalettentrMger 24 in das 
Bearbeitungszentrum eingeschoben bzw. nach der Bearbeitung 
aus dem Bearbeitungszentrum auf den Palettentrager 24 aus- 
geschoben werden. 

Um ein automatisches Abarbeiten der im Palettenspeicher 
gespeicherten Paletten 28 nach einem in der Steuerung des 
Bearbeitungszentrums gespeicherten Programm zu ermogli- 
chen, sind die Paletten 28 mit einer Codierung 36 in Form 



einer Codierleiste versehen. Die Codierung 36 wird von ei- 
nein Lesekopf 38 gelesen, der an dem Antriebsblock 14 in 
einer der Sinschubposition entsprechenden Lage be£estigt 
ist. 
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7. nSAMMENPASSDMG 

(Figur 1) 



•Bin Palettenspelcher fiir ein Bearbeitungszentrum weist ei- 
nen PalettentrSger (24) in Form eines gleichseitig polygo- 
nalen geraden Zylinders auf^ der mlttels eines Globoid- 
Schrittgetriebes urn seine horizontal angeordnet:e Achse ge- 
taktet drehbar ist. Die Paletten (28) sind an den Seiten- 
f lichen des Paletten tragers (24) angeordnet. In einer Ein- 
schubposition des PalettentrSgers (24) k<5nnen die Paletten 
(28) in das Bearbeitungszentrum eingeschoben werden. In 
einer oberen horizontalen Ausschleusposition des Paletten- 
trMgers (24) kSnnen die Paletten (28) auf elne Ausschleus- 
s tat ion (30) mit einem Palettenwendetlsch (32) geschoben 
werden* 
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Schut:zanspriiche 

1 - Bearbeitungszentrum mit einem Palettenspeicher mit einem 
getaktet fortschaltbar in elner vertikalen Ebene uiolau- 
fenden Pale*-.tentrager und mit am Itafang des PalettantrS- 
gers vorgesehenen PalettenfOhrungen, die in einer Ein- 
schubposition des Palettentiragers mit Palettenf Ohrungen 
d.^s Bearbeitungszentrums fluchten^ dadurch gekennzeich- 
net, dad de^ Palettentrager (24) ein gleichseitig poly- 
gonaler gera^'er Zylinder istr der mirtels eines Globoid- 
Schrittgetrl^es (20 , 22) um seine horizontal angeord- 
nete Achse getaktet drehbar ist und an dessen Seiten- 
flSchen die PalettenfOhrungen (26) angeordnet sind, und 
dafl die Palettenftihrungen (26) in einer Ausschleusposi- 
tion des PalettentrSgers (24) mit Palettenftihrungen (26) 
einer Ausschleusstation (30) fluchten, die an der dem 
Bearbeitungszentrum entgegengesetzten Seite des Paletten- 
trfiger (24) angeordnet ist. 

2. Bearbeitungszentrum nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Paletten (28) als mehrflHchige KSrper ausge- 
bildet sind. 

3. Bearbeitungszentrijon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Palettenausschleusstation (30) der horizon- 
talen oberen Position der Paletten fiUirungen (26) des 
PalettentrMgers (24) zugeordnet ist. 
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Bearbeitungszentriim nach Anspruch 1 oder 3^ dadurch ge- 
kennzeichnet:, dafi die Palettenausschleusstation (30) 
einen Palettenwendetisch (32) au£weist, der um eine 
zur Kbene der Palet:t:en£{lhrungen (26) senkrechte Achse 
drehbar ist. 

Bearbeitungszentrum nach einem der vorhergehenden An- 
sprache, dadurch gekennzeichnet , dafi der PalettentrSger 
(24) ein sechsflachxger Zylinder ist- 

Bearbeltungszen1:ruin nach einem der vorhergehenden An- 
sprache^ dadurch gekennzeichnet, dafi ein Lesekopf (38) 
ftir an den Paletten (28) angeordnete Codierimgen (36) 
vorgesehen ist. 
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